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54 Valve for dust protection mask. 

57 The invention concerns a valve for dust protection masks. As shown in 
fig. 2, the membrane (3) of the valve is recognized by the feature, that the 
length diameter is longer than the cross diameter and that the membrane 
(3) includes a preformed edge crease (4). 
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Description 

The invention concerns a valv for dust protection masks. 
Dust prot ction masks are now used for hygi nic reasons in many 
different activiti s, for instanc in mining, during stone cutting, in 
demolition, in mills ect. The modem dust protection masks mostly consist 
of nonwoven plastic felts which are shaped to fit the human cheek, mouth 
and nose and held in position by means of an elastic band which is 
extended over the back of the head. Most dust masks are equipped with a 
nose clamp to inhibit dust that enters due to differently structured noses. 
The plastic felts generally have three layers with an outer layer which 
holds dust particles mechanically, an inner layer towards the face which 
absorbes moisture and an between layer which consists of plastic fibers 
which have been chemically or physically pretreated to hold back those 
dust particles which penetrate the outer layer, mostly by held means of 
electroadsorption. To give the applicant of the mask a relative ease of 
breath, the masks have a valve which eases of air passage through the felt 
layers. The masks are one time products, which mostly, after about 8 
hours of use, are so loaded with dust, that they cannot be reused. 
The valves which up to now have been used for dust masks are simple, 
circular plastic valves, where the seal also consists of a small circular 
cut plastic disc plate; but it has been found disadvantageous, that these 
commonly used plastic seals, due to their circular shape, often do not fit 
tightly to the valve housing during breathing in or out, so that unfiltered 
air can pass. Further it is found, that these plastic platelets have a 
tendency to form creases at random which can result in a higher 
resistance to opening. 

There is then a need to improve the state of the art valves used in dust 
masks. 

For a solution of this task, it is recommended to use valves recognized by 
the feature, that the membranes are shaped like a tongue. 
The valve of the invention has the advantage, that a clean opening and 
closing of the valve is always insured during use , because the closing 
membrane, which is generally formed like a tongue, and as a result is 
preferred shaped oblong, guaranties, that the seal does fit tightly to the 
rim of the valve, so that no side air can enter. By fastening the membrane 
along a line a defined crease is formed, again resulting in easy opening of 
the valve. Due to the length of the membrane the opening moment as 
created at the rim is increased. This counteracts sticking of the 
membrane. 

To improve the tightness of the valve, it has proven advantageous to use 
membranes under a slight prestress, so that the closing at the membran 
rim is aided. 

The valve housing and its seal consists of hygienic plastic and can be 
manufactured in standard fashion by extrusion or injection casting. 


> ' in the following the inv^ion is xplained by drawings: ^ 
* Fig. 1 shows a front view of a valve according to the inveflron. 
, Fig. 2 shows a back view of a th same valve. 
Fig. 3 shows a cross-section through th valve. 
As can be seen from the illustrations, the valve consists of a housing (1), 
which is composed of a housing upper part (1a) with spaced apart openings 
and the under part (1 b). where the under part has plastic rims which 
extend over the upper part. 

During manufacture of dust masks, the under part is incerted into a precut 
opening in the felt material, and the upper part with the membrane is 
added from the top. These parts are pressed together and form the 
attachment (2), where the guide nips are destroyed using ultrasound. The 
membrane (3) is pressed lightly between the upper and lower part of the 
valve. Its attachment to the valve is also secured by pressing between 
upper and under part of the valve. The membrane (3) and valve housing 
(1 a, 1 b) is prefen-ed to be shaped like a tongue in the long cross-section, 
but other closed relatively oblong shapes with little curvature in the 
outer rim can also be used, even though such shapes would be more 
expensive to produce and thus are not used for commercial reasons. In 
addition to the attachment of the membrane, a defined edge crease (4) is 
also obtained during opening of the valve. During opening of the membrane, 
the sealing material which is under light tension then flaps up, and it is 
again pressed back against the outer rim of the valve by the air pressure 
during inhaling. Undesirable folds and creases are avoided due to this 
shape and the preferentiaj edge crease of the seal. 

Patent claims 

1 . A valve for dust protection masks, recognized by the feature, that the 
membrane (3) is tongue shaped. 

2. A valve for dust protection masks, recognized by the feature, that the 
membrane (3) has a preferred edge crease (4). 

3. A valve for dust protection masks according to claims 1 to 2, 
recognized by the feature, that the membrane has a preferred edge crease 
(4) on both sides of the central attachments (2). 

4. A valve according to claims 1 to 3, riecognized by the feature, that the 
material for sealing is under a slight prestress. 

Included 1 page with drawings. 
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@ Vontil fur Staubsehutzmaskan 

(S) Dia Erfindung batrlfft ain V«ntn fur 5i«ub»chuttm»«k«n. 

^ Wit vortu9»wai»a pus d«r Abb. 2 zu antnahmsn l« dia 
Mambrana (3) dai VantlU dadurch Q«k«nn«alchn#t. M daf 
Unatdurchmawar grdOar l«t ait dar Quardurchma»iar und 
dafi dia Mambrana (3) Obar vorgabildata Kmckkanian (4) 
var109t« 
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Die Erfindung beiriffi Vcntilc fQr Suubschutzmas- 
kea 

Staubschutzmasken werden heute aus arbeitsmcdizi- 5 
nischcn GrQndcn bei cincr Viclzahl von Tltigkcitcn bc- 
n6tigx. beispielsweisc im Bcrgbau, bci dcr Stcinbcarbci- 
tung bei Brucharbcitcn. in MOllcrcibctricbcn u»w. 
Staubschutzmasken bestehen hcutzuiagc meUt aus 
Kunststoffvliesen. die der Form dcr menschlichen Kinn-, 10 
Mund- und Nasenptrtie in eiwa nachgcbildet tind und 
durch em elastiaches Band, das Qber den Hintcrkopf 
gestreift wir^ an Ort und Stelle gehalten werden. Urn ru 
verhindenu dafl staubhaltige Lufi aufgrund der unicr- 
schicdiichen Nasenkontur doch noch in die Aimungsor- 15 
ganc gclangen kann, sind Suubschuumasken meist mit 
cmem NascnbiigeJ vcrschcn, der ein fesiercs AndrOcken 
oer Maske an die individucllc Nasenform eriaubt Die 
Kunsmoffvlicsc sind in der Regel dreilagig, mil einem 

l^Sl^f.r^'^'^" y^'^^ mechanisch StaubteUchen » 
zurtlckhlli, emem mnerea dcm Gcskht zugewandten 
feuchtigkciuadsorbiercnden Vlics und einer Mittel- 
schirtii, die aus Kunstttoffasem bcsiehL die chcmisch 
und/oder physikalisch so vorbehandelt sind. daD sie 
meist aufgrund von Elekv oadsorpUon die durch das iu- 25 
Bcre Ylies gelangten Suubpartikel zurtickhalten. Um 
den Triger emer solchen Maske ein rclativ frcies Aimen 
zu crm6ghchen, verfOgen diese Masken Qber ein Ventil, 
das cmen freiercn Luftzutriit als durch die Vlicsschich- 
len hindurch ermOglichen solL Die Masken sind Einmal- » 
produkie, die nach ctwa 8-$tQndigem Ccbrauch so surk 
mit Siaub bclastet sind, d«6 sie nicht wirder verwendat 
werden k^nnen. 

Die bishcr Oblichen Ventile in Staubschutzmasken 
sind einfachc. rund ausgesuketc, aus Kunststoff beste- 55 
hende Ventile. bei denen die Dichtung ebenfalls aus ei- 
nem fund gcschnittencn KunsutoffpUitchcn bestcht Ei 
hat sich abcr als nachieUig herausgcsteUi, daB diese bis- 
hcr ublichen Kunststoffdichtungcn aufgrund der rundcn 
Form bcim Ein- bzw. Ausatmer- sich hAufig nicht richiig 40 
an das VennlgehAuje anlcgen, so dafi ungefiJierte Luft 
nachsiremcn kann. Wciier kommi hinzu, dafl diese 
Kunststoffplaitchen dazu neigen. an beliebigen Stcllen 
em. Oder abzuknicicea so dafl ein hoher Offnungswider- 
stand die Foigeist ^3 

Es besicht daher noch ein Bedttrfnis danach, die bi$- 
h r bckannicn Vcndle fUT Staubschiitzmasken zu vcr- 
bessem. 

2ur Lfisung dlescr Aufgabe werden Ventile fQr 
Staubschutzmasken vorgcschlagen, die dadurch ge- 50 
kcnnzcichnct sind, dafl die Membrane zungcnfflrmig 
ausgebildet ist 

Das crfindungsgemaOe VentiJ bictct den Vorzug, dafl 
bcim Tragen der Suubschuizmaske stets ein sauberes. 
leichtcs Offnen und SchlicDen des Vcntils gewahrlcistet 53 
ist, da die Form der Dichtungsmcmbrane die in der Re-, 
gel zungenfCrmig, und zwar vorvorzugsweise langge* 
strcckt ausgebildet ist dafQr sorgt, dafl die Dichtung 
sich beim SchlicBcn immer fest an den Rand des Ventil- 
gchiuses anlcgt, $0 dafl nicht Ncbcnluft einstrOmcn ao 
kann. Durch die lincare Befestigung der Membrane cr- 
gibt sich eine definicne Knickkante, wodurch wiederum 
ein Icichtes Offnen des Ventils gegeben iSL Durch die 
Llnge der Membrane wird an deren Rand ein surkes 
Offnungsmomcnt erretcht, und somit ein VerkJcben dcr ^ 
Membrane verhinderL 

Um die Dichugkcit dci Veniils zu fOrdem. hat e$ lich 
al« vorte!tha/t crwiesen, wcnn die selb$t auch aus ICunst- 


stofT bettehcnd^lembranc untcr einer leichtcn Vor- 
ipannung des Mat rials siehu so daO du AnJegen der 
McmbrannOgel gefOrden wird 

Dm C hAuse des VertiU und die Dichtung lelbft be- 
stehen aus gcaundheitlich unbedenkiichem Kunststoff 
und kOnnen in Qblichcr Weise z. B. durch Extrudiercn 
oderSpritzgieflenhergt -cllt werden. 

Im folgcnden wird du Erfindung anhand der Zeich- 
nungen niher erlSutert: 

Abb, 1 zeigt die Auflensciic cincs crfindungsgemiflcn 
Ventils in Draufsicht, 

Abb. 2 zeigt die Innenseite desseiben Ventils ebenfaUs 
in Draufsicht* 
Abb. 3 zeigt eincn Querschnitt durch das VentiL 
Wie aus den Abbildungen zu cntnehmen, besteht das 
Ventil aus dem Gehfluse (IX das sich aus dem Gehiuse- 
oberteil (la) mit beabstandeten Offnungen und dem 
Vcntiluntenetl (lb) zuaammensetzt wobei beim Umer- 
teil die Kunsistoffrandcr Qber das Oberteil Qbergrcifen. 
Bei der Herstellung der Staubmasken wird das UntcrteU 
des Ventils in die vorgeschnittcne Offnung des Vliesma- 
tcrials eingesetzt und von der Oberseite das Oberteil 
mit der Membrane aufgcsetzL Diese Teilc werden zu- 
sammengedruckt und bilden die Befestigung (2), bei der 
die Fflhrungsnippel mit Uliraschall vemichtet werden. 
Die Membrane (3) wird zwischen dem Ober- und Unter- 
tcil des Vcnuls leicht angepreflt Die Befestigung an der 
Maske erfolgi ebenfaUs durch Pressung zwischen Ober- 
und Unteneil des Vendls. Die Membrane (3) und das 
Ventilgeh4u$e(la, lb) sind im Lingsschnitt vorzugswei- 
le zungenf<irmig ausgebildet, wobei aber auch andere 
geschlosscne, relaiiv laxiggnireckte Formen mil tadg- 
hchst wenig abgckrQmmten AuficnrAndem benutzt 
werden kfinnen. obgleich die Herstellung solcher For- 
men e'men erhdhten Aufwand bedeuiet und daher in der 
Regel aus kommerzieilcn GrOnden nicht zum Bnnjif 
kommL Durch die Befestigung der Membrane ergibi 
sich bcim Offnen eine definiene Knickkante (4). Beim 
Offnen der Membrane kJappi daher das Dichtungsma- 
teriaL das vorzugsweisc unier leichter Vorspannung 
stehu nach oben und wird beim Einatmen durch den 
Luftdruck wieder gegen die AuBenkanten des Ventilun- 
terteils gcpreflt UncrwQnschte Fallen- und Kjiickbil- 
dungen werden durch die Form dcr Dichtung und durch 
die erzwungenen Knickkanien vermiedcn. 


PAieiiUnsprtlche 

1. yenti] for Staubschutzmasken, dadurch gekenn- 
teichnet, dafl die Membrane (3) zungcnfdrmig aus- 
gebildet ist 

2. Ventil fflr Staubschutzmasken, dadurch gekenn- 
zeichnet dafl die Membrane (3) Qber eine erzwun- 
gcne KnickJinic (4) verfQgt 

3. Vcnul nach Anspruch I bis Z dadurch gekenn- 
zeichnct. dafl die Membrane bcidcrseits der 2cn- 
u-albefestigung (2) Qber erzwungene Knickkantcn 
(4)verfflgt 

4. Ventil nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gckenn- 
zcichnet, dafl das Material dcr Dichtung unier 
leichter Vorspannung steht 


Hierzu 1 Seite(n)2eichnungen 
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